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Abstract (Basic) : FR 2585609 A 

The screw and screwdriver system consists of interlocking 
sector-shaped projections and recesses on the screw head and 
screwdriver tip. The raised sector-shaped projections (7) of the screw 
head (1) have flat surfaces (20) and edges (5,6,8,9) which are angled 
inwards . 

The projections (6) on the screwdriver tip are slightly smaller 
than the recesses (13) in the screw head so that they engage easily and 
their edges are cut at the same angle. The screwdriver and screw can 
have either two or three interlocking projections. 

ADVANTAGE - Improved grip between screwdriver and screw head. 
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@) Procede de vissage et de devissage d'une vis a Taide d'un tourne-vis. et vis et tourne-vis a tete perfectionnee pour 
ia mise en oeuvre du procede. 



^7) L'inv^ntion se rapporte d un proc6d6 de vissage et de 
diSvissage d'une vis S I'aide d'un tourne-vis. et vis et tourne vis 
S tfite perfectionnee pour la mise en oeuvre du proc6d6. 

Seion rinvention, on pr6voit sur la t^te de vis 1 des sections 
p6riph6riques 3. 13. 7. 17 alternativement en creux el en saillie 
que I'on fait coop^rer avec des sections en saillie et en creux 
pr6vus de fapon compl6mentaires sur ia tete de tourne vis. 

L'invention s'applique notamment d I'industrie m^canique. 
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La presente invention a pour objet un procede 
de vissage et de d^vissage d*une vis a I'aide d'un tourne- 
vis ainsi que la vis et le tourne-vis a tete perf ectionnee 
pour la mise en oeuvre du procede. 

De fagon plus specif ique, le procede de vissage 
et de devissage d*une vis, comportant un axe central de 
rotation, a I'aide d • un tourne-vis, comportant aussi un 
axe de rotation, est du type dans lequel : 

- on insere la tete de tourne-vis dans la 
tete de vis, coaxialement h I'axe de rotation de la vis, 

- on exerce un couple de rotation sur la tete de 
vis, dans le sens de vissage ou de devissage, au moyen de 
la tete de tourne-vis. 

Divers travaux ont ete effectues sur ce type de 
procede, ainsi que sur des tetes de vis et de tourne-vis 
permettant sa mise en oeuvre. On peut citer, notanunent, 
des vis a empreinte cruciforme, dans lesquelles les diffe- 
rentes branches formant la croix ne debouchent pas sur la 
partie peripherique externe de la tete de vis. On connait 
aussi des tetes de tourne-vis adaptees pour etre inserees 
dans cette empreinte. Cependant, ce type de vis necessite 
I'emploi d*un tourne-vis dont la tete est prevue pour 
s' adapter sur une gamine reduite de vis a tete cruciforme. 
En consequence, si I'on possede des v5 s presentant des 
diametres differents, il faut prevoir plusieurs tourne-vis. 
En outre, lorsque 1 • on fixerne un oouple de rotation sur 
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la tete de vis, dans le sens du vissago ou du devissage, 
la tete de tourne-vis a tendance a se desengager de la 
tete de vis, du fait de 1' angle donne a I'empreinte 
cruciforme et a la tete cooperante du tourne-vis. 
5 La technique enseigne aussi des vis du type pre- 

sentant une croix a plusieurs branches formant des rainu- 
res qui debouchent sur la peripherie externa de la tete 
de vis, Ces vis, si elles permettent 1 * utilisation de 
differents types de tourne-vis, a tete cruciforme ou non, 
10 n' off rent pas la possibilite d 'employer un tourne-vis pour 
une gamme etendue de vis. 

L' invention a pour objet de resoudre les diffi- 
cul tes sus-mentionnees • 

A cet effet, conformement a 1' invention, pour 
15 transmettre le couple de rotation on prevoit sur la tete 

de vis, dont on a iaisse I'axe libre, des secteurs periphe- 
riques alternativement formes en creux et en saillie que 
I'on fait cooperer nvec des secteurs en creux et en saillie 
prevus de fa^on complementaire sur la tete du tourne-vis. 
20 De cett»» fagon, on peut utiliser un seul tourne-vis pour 
i:ne gar.ue etendue de diametres de vis. 

Avantageusement, on donne a certains au moins sec- 
teurs peripheriques precites, une inclinaison telle que 
1* action du couple de rotation produit une composante de 
25 rotation et une composante axiale dans le sens de 1* engage- 
ment mutuel de la tete de vis et de tourne-vis. De cette 
laqon, est assure un meilleur engagement de la tete de vis 
et de tourne-vis. En effet, plus on augmente le couple de 
rotation, plus le contact est etroit entre la partie de 
30 la tete de vis et de la tete de tourne-vis qui cooperent. 

L' invention s' applique egalement a une vis et 
a un tourne-vis a tete perf ectionnee pour la mise en 
oeuvre du precede. 

L* invention/ ses caracteristiques et avantages 
35 apparaitront plus clairement a I'aide de la description 

qui va suivre faite en reference aux dessins annexes dans 
lesquels : 



- la figure 1 montre de fa9on schematique et 
en perspective une tete de vis perf ectionnee conforme 
a 1' invention, 

- la figure 2 presente, schematiquement et en 
perspective/ une tetc dc tournc-vis constituee de fagon 
analogue et compl^mentaire a la tete de vis presentee a 
la figure If 

- la figure 3 presente^ a plus grande echelle, 

1 * une des facettes d ' appui de I'un des secteurs de la tete 
de vis ou de tourne-vis, 

- la figure 4 presente une variante, conforme a 
1' invention, dans laquelle la tete de vis ou de tourne-vis 
comporte trois secteurs saillants et trois secteurs en 
creux. 

En se reportantr tout d'abordr ^ la figure 1, 
la tete de vis rep^ree dans son ensemble 1 comporte un axe 
central de rotation 4 autour duquel sont disposes, alter^ 
nativement et successivement , deux secteurs en creux 3, 13 
et deux secteurs saillants 7, 17. Les secteurs en saillie 
1, 17 dont les segments 8,9, sensiblement rectilignes, 
suivent des directions secantes vers I'axe de rotation 4, 
comportent des facettes d'appui 5^6. Ces facettes d'appui 
5, 6 forment un angle aigu 0< avec le secteur en creux, 
respectivement 3, 13, adjacent, (figures 1 et 3). 

Dans I'exemple illustre, les secteurs saillants 
7, 17, et les secteurs en creux 3, 13 de la tete de vis 1, 
comportent chacun des faces extremes libres 20, 21 sensi- 
blement coplanaires et sensiblement perpendiculaires a 
I'axe de rotation 4. 

Dans les exemples illustr^s aux differentes 
figures, la surface des faces extremes libres 20, 21 des 
secteurs saillants 7, 17 et des secteurs en creux 3, 13 
est equivalente pour chacun des secteurs, respectivement 
saillants et en creux. 

En se referant aux figures 1 et 2, on note que, 
afin de faciliter 1 ' introduction de la tete de tourne-vis 
dans la tete de vis, I'angle d'ouverture f> des secteurs 
en saillie 7, 17 est legerement different de 1 • angle d'ouverture 
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des secteurs en creux 3, 13. Par exemple, dans le cas ou 
la tete de vis et de tourne-vis comporte deux secteurs en 
saillie et deux secteurs en creux, 1' angle d'ouverture des 
secteurs en saillie peut etre sensiblement egal a 88°, et 
5 1* angle d'ouverture des secteurs en creux de I'crdre de 
92** . 

L* invention enseigne egalement, tel que pre- 
sente a la figure 2, un tourne-vis a tete perf ectionnee, 
repereedans son ensemble 2, destines a cooperer avec ladite 

10 tete de vis 1, et constituee de fagon analogue et comple- 
iPentaire a celle-ci. En particulier, conf ormement a ce 
qui a ete enonce pour la tete de vis 1, 1' angle d'ouver- 
ture p des secteurs saillants 7', 17', de la tete de tourne- 
vis est legerement inferieur a 1' angle d'ouverture des 

15 secteurs en creux 3, 13 de la tete de la vis 1 dans lesquels 
ils s'adaptent. De meme, il apparait evidemment que 
I'angle d'ouverture if des secteurs en creux 3', 13' de la 
tete de tourne-vis est, dans I'exemple presente, legerement 
super ieur a 1' angle d'ouverture ^ des secteurs en saillie 7,17 

20 de la tete de vis, dans lesquels ils s'adaptent. 

Une variante, conf ormement a 1 ' invention, est 
presentee a la figure 4 et comporte trois secteurs en 
saillie 7,17,27, et trois secteurs en creux 3,13,23. Ces 
differents secteurs, en saillie ou en creux, sont destines 

25 a une tete de vis ou a une tete de tourne-vis, conformes a 

1 ' invention. 

On va maintenant decrire le fonctionne- 

ment du tourne-vis et de la vis complementaire . 

On insere la tete de tourne-vis 2 dans la tete 

30 de vis 1, coaxialement a I'axe de rotation 4 de la vis 1. 
On exerce alors un couple de rotation sur la tete de vis 
1, dans le sens du vissage ou du devissage au moyen de la 
tete de tourne-vis 2. Afin de transmettre ce couple de 
rotation, on prevoit sur la tete de vis 1, dont a laiss^ 

35 I'axe 4 libre, des secteurs peripheriques alternativement 
et successivement formes en creux 3,13 et en saillie 7,17 
que Von fait cooperer avec des secteurs en creux 3 •,13' 



2585609 

5 

et en saillie 7 ',17' prevue de f 39011 complementaire sur 
la tete de tourne-vis 2. En outre, de fagon ^ obtenir un 
- engagement accru de la tete de la vis 1 et du tourne-vis 2, 
on donne aux secteurs peripheriques precites une pente 
5 comprise entre 40 et 80**, et avantageusement de I'ordre 
de 60°, telle que 1' action du couple de rotation produit 
une composante de rotation et une composante axiale dans 
le sens de 1' engagement mutuel de la tete de vis 1 et de 
tourne-vis 2. Ainsi, on obtient une cooperation etroite, 

10 qui s'accroit avec le couple de rotation, entre les sec- 
teurs complementaires en saillie et en creux de la tete 
de vis et de tourne-vis, en faisant agir entre elles les 
faces d'appui 5, 6 desdits secteurs. 

Comme il va de soi , et comme il resulte d'ailleurs 

15 de ce qui precede, 1' invention ne se limite nullement a 
ceux de ses modes de realisation qui ont ete plus specia- 
lement envisages ; elle embrasse, au contraire, toutes 
les variantes, notamment celles dans lesquelles tous les 
secteurs peripheriques n'ont pas de facettes 5, 6 inclinees 

20 d'un meme angle CK . En effet, on peut concevoir des sec- 
teurs peripheriques comportant des facettes d'appui 5, 6 
formant un angle droit avec les secteurs 

peripheriques ad jacents - 

Egalement, les faces extremes libres 20 des 

25 secteurs en saillie 7,17, 7',J7' peuvent etre situees dans 
des plans differents. Cette caracteristique est egalement 
valable pour les faces extremes libres 21 des secteurs en 
creux 3,13, 3M3' , 

Accessoirement, on notera que les surfaces des 

30 faces extremes libres des secteurs saillants et des 

secteurs en creux peuvent etre differentes pour chacun 
des secteurs, respectivement saillants et en creux. 

On notera que sur les figures 1 et 3 la tete de 
vis 1 a et^ prdsentee avec une forme g^n^rale cylindrique ; 

35 elle peut aussi se concevoir, par example, avec une forme 
tronconique . 

Enfin, les differentes figures et la descrip- 
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tion ne sont pas limitatives pour ie nombre do secteurs 
peripheriques . Celui-ci doit etre adapte, en fonction du 
diametro de la vis, du couple a exercer et de I'applica^- 
tion desiree. 



2585609 

7 ^ 

REVENDICATIONS 

1. - Precede de vissage et de devissage d • une 
vis, coipportant un axe (4) central de rotation, a I'aide 
d'un tourne-vis, comportant egalement un axe (4') central 
de rotation, dans lequel : 

- on insere la tete de tourne-vis (2) dans la 
tete de vis (1) coaxialement & l*axe de rotation de la vis, 

- on exerce un couple de rotation sur la tete 
de vis, dans le sens de vissage ou de devissage, au moyen 
du tourne-vis, 

le precede etant caracterise en ce que : 

- pour transmettre ce couple de rotation, on 
prevoit sur la tete de vis (2), dont on a laisse l*axe (4) 
libre, des secteurs peripheriques (3,13,7,17) alternative- 
ment formes en creux et en saillie que I'on fait cooperer 
avec des secteurs en creux (3 •,13*) et en saillie (7 ',17') 
prevus de fa9on compl^mentaire sur la tete du tourne-vis 
(2). 

2. - Precede de vissage et de devissage d'une 
vis a I'aide d * un tourne-vis, selon la revendication 1, 
caracterise en ce que 1 ' on donne a certains, au moins, des 
secteurs peripheriques precites un inclinaison cX telle 
que 1' action du couple de rotation produit une composante 
de rotation et une composante axiale dans le sens de I'enga 
gement mutuel de la tete de vis (1) et de tourne-vis (2), 

3. - Vis a tete perf ectionnee pour la mise en 
oeuvre du precede, selon la revendication 1 ou la 
revendication 2, caracterisee en ce que autour dudit axe 
de rotation (4) sont disposes alternativement des secteurs 
en creux (3, 13) et des secteurs en saillie (7, 17). 

4. - Vis a tete perf ectionnee selon la revendi- 
cation 3, caracterise en ce que chaque secteur saillant 
(7, 17) a ladite tete (1) comporte au moins une facette 
d'appui (5,6) qui forme un angle X aigu avec le secteur en 
creux (3,13) adjacent. 

5. - Vis a tete per f ectionnee , selon la reven- 
dication 3 ou la revendication 4, caracterisee en ce que 
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les secteurs saillants (7,17) et les secteurs en creux 
(3,13) comportent chacun des faces extremes libres (20, 
21) sensiblement coplanaires et sensiblement perpendicu- 
laires audit axe (4) de rotation. 

6. - Vis a tete perf ectionnee selon I'une des 
revendications 3 a 5, caracterisee en ce que la surface 
des faces extremes libres (20,21) des secteurs saillants 
(7,17) et des secteurs en creux (3^13) est equivalente, 
pour chacun des secteurs, respectivement saillants et en 
creux. 

7. - Tourne-vis a tete perf ectionnee , selon I'une 
des revendications 3 a 6, destine a cooperer avec ladite 
tete de vis, caracterise en ce que la tete de tourne-vis 
(2) est constituee de fa9on analogue et complementaire a 

la tete de ladite vis (1), 

8. - Tourne-vis a tete perf ectionnee , selon I'une 
des revendications 3 a 7, caracterise en ce que 1 ' angle 
des secteurs saillants de la tete de tourne-vis est lege- 
rement inferieur a 1' angle 1^ des secteurs en creux de la 
tSte de ladite vis dans laquelle ils s'adaptent. 
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